ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ

на поставку товара: Лазерная технологическая установка
1. Предмет закупки: Поставка товара: Лазерная технологическая установка.
2. Место и условия поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: Поставить на условиях DDP, согласно ИНКОТЕРМС-2000, по адресу: 152920, Ярославская область, город Рыбинск, бульвар Победы, дом 25.
Поставщик осуществляет доставку Товара, производит погрузку-разгрузку, подключение и настройку оборудования собственными силами или с привлечением третьих лиц.

3. Срок поставки товара, выполнения работ, оказания услуг: в течение 6 месяцев с момента получения авансового платежа.
4. Требования о включенных в цену поставляемого товара (работ, услуг) расходах: 
В общую сумму договора должны быть включены все расходы, в том числе: стоимость  товара, расходы на доставку до склада Лизингополучателя, перевозку, страхование, упаковку, экспедирование, стоимость полного комплекта технической документации на русском языке, уплата таможенных пошлин, налогов, сборов и других обязательных платежей, выполнение пусконаладочных работ, инструктаж персонала Лизингополучателя на территории предприятия-Заказчика, расходы на гарантийное обслуживание.
5. Требования по комплекту поставки, технические характеристики и потребительские свойства (не хуже): 
Лазерная технологическая установка – 1 комплект.

Основные компоненты и конструкция установки.
5.1. Установка состоит из:
- непрерывного источника лазерного излучения, выполненного в форм-факторе закрытого лазерного источника на базе DPSS задающего осциллятора и многопроходного усилителя с диодной накачкой, с единственным выходным портом лазерного излучения для коллимированного пучка; Эффективные длительности импульса лазерного излучения и

соответствующие значения полной энергия ЛИ в импульсе на объекте испытания (определяется с учетом ослабления при фокусировке, и транспортировке излучения до объекта испытаний через оптикомеханической системы).
- оптика-механической системы объективов и оптических узлов транспортировки и задания параметров характеристик лазерного излучения на объекте испытаний (закрытого типа);
- оптическая линзовая головка
- защитного кожуха, обеспечивающего требуемый уровень безопасности лазерной системы установки;
- исполнительный 3-х координатный механизм перемещения лазерной головы;

- консоль управления, включая: панельный компьютер диагональю не менее 15", шкаф с системой управления станком, соединительные кабели;
- система подачи технологических газов включая: газовую консоль с разводкой пневматики, регуляторы давления газов;
- пульт дистанционного управления;
- системы охлаждения и отведения мощности от источника лазерного излучения (циркуляционного типа);
- система управления и контроля обеспечивающая непосредственное управление и синхронизацию всех систем установки в режиме реального времени в ходе проведения обработки, включающая в свой состав специализированное программное обеспечение, 
позволяющее сохранять и визуализировать данные, задавать и контролировать параметры лазерного излучения, синхронизировать системы установки с внешними устройствами.
- бесконтактный датчик слежения, система контроля высоты, система автонастройки.

- система контроля неровности поверхности листа, интегрированная с системой ЧПУ – возможность лазерной головке адоптироваться к поверхности листа относительно оси Z.

- система автоматизированного контроля мощности лазера – обеспечивает плавную регулировку мощности лазера относительно изменения скорости в режиме реального времени. 
- система возврата к точке сбоя – обеспечивает функцию возвращения  к точке на координате, на которой произошел сбой и остановка технологического процесса и начать операцию вновь.
- система диагностики – самостоятельно диагностирует текущее состояние.

- система автоматического распознавания листа металла относительно рабочего стола после его загрузки и подачи в рабочую зону, позволяет вносить программные изменения угла и и координаты относительно расположения листа.
5.2. Компоненты системы соединены между собой посредством стандартных интерфейсов (Ethernet, LAN, GPIB, USB и д.р.), передача и транспортировка лазерного излучения от выходного порта лазерного источника до объекта испытаний осуществляется в условиях атмосферы через оптико-механическую систему. 
5.3. Требования к предельной общей массе установки и дополнительного оборудования, входящего в его состав – распределенная нагрузка не должна превышать 600 кг/м2 при скомпонованном расположении на площади не более 15 м2.
5.4. Требования к предельным габаритным размерам узлов и
составных частей испытательной установки:
- источник лазерного излучения:
высота, мм – 190, 
ширина, мм – 945, 
глубина, мм – 480; 
- протяжённость (линейный размер) оптико-механической системы от выходного порта источника лазерного излучения до мишени, мм – 1100; 
- основание:
высота, мм – 1500
ширина, мм – 4800, 
глубина, мм – 2000; 
высота опор, мм – регулируемая, 700;
- полезное поле обработки: 150х300см
- блока питания лазерного источника – выполнен в форм-факторе промышленной 19 дюймовой стойки, 
- системы охлаждения – чиллер:
высота, мм – 1090, не более;
ширина, мм – 590, не более;
глубина, мм – 850; не более;
- системы управления – требования не предъявляются.
5.5. Требования к расположению патрубков, мест входов/выходов и присоединений:
- BNC вход/выход синхронизации, на передней панели, – по 1 
- выходной порт лазерного излучения, коллимированный пучок – 1 шт (для всех режимов единый выход из источника).
- входной/выходной разъем защиты от несанкционированного доступа (Interlock) – на передней панели, 1 шт.
- входное подключение сжатого воздуха – наружный диаметр патрубка 6,0 мм 
- входное/выходное подключение системы водяного охлаждения – в соответствии с применяемым типом чиллера. 
5.6. Установка должна иметь интегрированную систему визуализации точки оси лазерного излучения.
5.7. Программное обеспечение установки должно обеспечивать полное управление функциями (настройка параметров лазерного излучения, режимов работы, управление запуском, и т.п.) с помощью ЭВМ. 
Программное обеспечение должно иметь необходимые библиотеки, драйверы и иные компоненты, обеспечивающие управление с помощью встроенного (предустановленного) программного обеспечения, создаваемого пользователем.
5.8. Программное обеспечение должно обеспечивать поддержку форматов DWG, AI, DXF, PLT, Gerber, LXD, а также сгенерированные G коды. Конструировать и импортировать в среде САПР детали.  Свободный выбор стратегии раскладки деталей на листе: отдельные элементы могут

быть разложенными автоматически, полуавтоматически, либо вручную.

Таблица 1 -
Технические характеристики 
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Дистанция вертикального перемещение оптической головы
	90 мм

	Точность позиционирования по осям
	±0,05 мм/м

	Точность при повторном позиционировании по осям
	±0,03 мм

	Максимальная транспортная скорость
	90 м/мин

	Максимальное транспортное ускорение
	1G

	Максимальная толщина обрабатываемого материала
	16 мм

	Грузоподъемность рабочего стола
	700 кг

	Электропитание
	380B/50 Гц/ 3 фазы

	Уровень защиты электропитания
	IP 54

	Вес системы
	4000 кг

	Средняя выходная мощность лазера
	2000 Вт (@ 1064nm ≤ 5 kHz)

	Параметр качества пучка
	< 1,1 мм х рад

	Стабильность полной энергии в импульсе ЛИ (от импульса к импульсу), RMS
	< 3 %

	Электропитание
	380 В, 50/60 Гц, 3 фазы +N+РЕ

	Тип технологического газа
	Воздух, инертные


5.9. Требования к системе оптико-механической системы объективов и оптических узлов транспортировки и задания параметров характеристик лазерного излучения на объекте 
Таблица 2 – Основные технические характеристики оптико-механической системы объективов и оптических узлов транспортировки и задания параметров характеристик лазерного излучения на объекте испытаний системы контроля положения объекта
	Наименование показателя
	Значение показателя

	Расположение оптических
элементов

	На единой оптической оси, в
закрытом кожухе, в атмосфере при
НКУ

	Диаметр пятна лазерного излучения
на объекте
	400мкм

	Минимальное расстояние от объекта испытаний до выходного

оптического элемента (последней линзы)
	90 мм

	Максимальное значения потерь полной энергии импульса ЛИ при прохождении через оптическую систему
	25 %

	Пространственная неоднородность энергии импульса ЛИ по площади пучка, % (от максимального значения)
	30 %


5.10. Точностные характеристики
- Точность разделения деталей длиной до 1000 мм (толщиной от 10 мм до 16 мм):  ±0,3мм

- Точность вырезаемых деталей длиной до 300 мм (толщиной от 3 мм до 10 мм): ±0,2мм
- Точность вырезаемых деталей длиной до 100 мм (толщиной до 3 мм): ±0,1мм
- Допуск на перпендикулярность или угловатость кромки разделения (где а- толщина детали, мм), мм 0,05±0,003*а

6. Требования к проведению пуско-наладочных работ (при наличии): 
6.1. Поставщик должен обеспечить проведение полного объема пуско-наладочных работ на территории Лизингополучателя (по месту эксплуатации оборудования),  включающих в себя:

- монтаж (шеф-монтаж) оборудования;

- настройка оборудования;

- испытания оборудования; 

- инструктаж технического персонала Лизингополучателя;

- ввод поставляемого оборудования в эксплуатацию. 

6.2. Шеф-монтаж, пуско-наладка, испытания поставленного оборудования, сдача в эксплуатацию, обучение технического персонала Лизингополучателя должны проводиться специалистами сервисного подразделения Поставщика, имеющими сертификаты о  прохождении обучения у производителя поставляемого оборудования.

6.3. При проведении пуско-наладочных работ Поставщик должен провести инструктаж технического персонала Лизингополучателя на территории Лизингополучателя (по месту эксплуатации оборудования) в течение 1 - 2 рабочих дней, в количестве до 3х  человек.
7. Общие эксплуатационные и технические требования к поставляемому товару (работам, услугам): 
∙ Поставляемый Товар должен быть новым, не бывшим в употреблении (в эксплуатации, в консервации), не допускается поставка выставочных образцов, несерийного, нестандартного и экспериментального оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов.
∙ Товар должен быть поставлен комплектно, и обеспечивать конструктивную и функциональную совместимость.

8. Требования к гарантийному и техническому обслуживанию товара (работ, услуг):
Гарантийный срок не менее 12 месяцев с момента получения Товара Лизингополучателем.

9. Требования к упаковке: 
Поставщик обязуется поставить Товар в упаковке, позволяющей обеспечить сохранность Товара от повреждений при его отгрузке, транспортировке и хранении. Тара и упаковка, в которой отгружается Товар, должна иметь соответствующую данному виду Товара транспортную и товарную маркировку. Тара является невозвратной, если иное не согласовано Сторонами. Упаковка должна быть без видимых нарушений ее целостности.

10. Прочие дополнительные требования к товару: 

•Дата выпуска товара – не ранее 2022 года.

•Поставщик должен иметь статус производителя или официального представителя производителя. Соответствующий статус должен быть подтвержден сертификатом производителя поставляемого оборудования.
•Поставщиком должна быть предоставлена Лизингополучателю информация о производителе поставляемого Товара с указанием на товарный знак, артикулярные номера (в случае наличия).

•Поставщиком должна быть предоставлена Лизингополучателю информация, технические данные и требования для подготовки производственных помещений к монтажу поставляемого оборудования, включая монтажную схему с указанием точек подвода энергоносителей, коммуникаций, рекомендуемую планировку размещения оборудования, схему нагрузок на фундамент, требования к фундаменту (при необходимости) и любую другую техническую информацию необходимую для монтажа поставляемого оборудования.
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